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AUgemeine ElektricitSts-Gesellschaft in Berlin. 
Schmelzsicherung. 
Patentiert im Deutschen Reicbe vom &.JuIi1925 ab. 



Die Prioritiit der Anmeldung in den Vereinigten Staaten von Amerika vom i O.September 1924 

ist in Anspruch genommen. 



Bei den bekannten Schmelzsicherungen zum , der Schmelzleiter mit seinen AnschluBkontaJkten. 
Schutze von elektrlschen Leitungen, welche bei ■ durch Lotung verbunden. Nach HersteJlung 
einem festgesetzten hochstzulassigen Strom- i einer solchen Sicherung ist es leicht moglich, 
werte dxirchschmelzen und den Stromkreis j daB eine kleine Menge zuriickbleibender Lot- 
unterbrechen, ist beobachtet worden, daB die ' flassigkeit am Sdimelzfaden die Oxydations- 20 
vorgesehene H5cbstbelastung oft nicht unbe- ; wirkung herbeiftihrt oder beschleunigt. Dies ist 
deutend tiber- oder unterschritten wird. Man : besonders dann der Fall, wenn Zink oder Alu- 



konnte dabei feststellen, daB diese Fehlererschei- 
nung mit der Lager- oder Benntzungsdauer 
10 der Sicherung mehr oder weniger zusammen- 
hangt, und zvar ist diqses scheinbare Altern der 
Sichenmg aiif Querschnittsverminderungen des 
Schmelzeinsatzes durch Oxvdation oder Shn- 



minium verwendet ward, 

Auch die bisher verwendeten mechanischen 
Verbindungen des Schmelzleiters mit den An- 25 
schliissen lassen noch viel zu wiinschen iibrig. 
Die Unterschiede der durch Temperatmrer- 
anderungen hervorgerufenen Ausdehnungen und 



liche Ursachen zurtickzufiihren. Bei den. moisten j Zusammenziehimgen der einzelnen kontakt- 
15 gcbrauchlichen Sicherungen wird gewohnlich | verbindenden Metalle fQhren leicht zu einem 30 
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imgentigenden Kontakt zwischen dem Schmelz- 
eii^tz und den Anschliissen, weshalb die 
Sichenmg bereits bei einem niedrigeren Strom- 
wertedurcbbrenntalsvoigesdieii. Femertretm 
nicht selten galvanische Wifkungen auf. die die 
Sichenmg ebenfaJls nachteilig beeinflussen. Dies 
alles setzt die Zuverlassigkeit tind Betnebssicher- 
heit der Schmelzsicherungen herab. 

Gegenstand der Erfindimg ist eine Schmelz- 
sicherung, welche die vorerwahnten Nadxteile 
nicht aufweist imd selbst nach langerem Ge- 
brauch oder langerem Lagem durch Oxydation 
0 dgL nicht gebrauchsunfahig wird. Die neue 
Schmelzsicherung kennzeichnet sich dadurch. 
IS daB die SchmeMeiterenden zwischen den An- 
schluBkappen tmd besonderen, in diese emge- 
setzten Zwischenlagen aus weichem MatOTal 
festgeklemmt sind; die Zwischenlagen erhaltoi 
zweckmaBig eine kalottenfSrmige Gestalt, welche 
ao beimEinsetzendesSchmelzleiters flacbgedrUdct 
werden. Eine besondere Fedenmg kann die 
SchmdzHterenden gegen die Zwischenlage 
pressen, wodnrdi der elektrische Kontakt nnter 
alien Umstanden sichergesteEt wird. 

In der Zeichnung ist ein Ausfahrungsbeispiel 
in den Abb. i bis 5 dargesteUt. Abb. i zagt 
einen Langsschnitt der zusammengesetzten 
Sidierungspatrone. Abb. 2 zeigt ebenfalls emen 
Langsschnitt der Patrone, bei der aber die ob^e 
AnschluBkappe mit der IsoHerhfflse noch nicht 
verbunden ist. Abb. 3 zeigt eine Ansicht ^er 
Federscheibe, Abb. 4 eine Ansicht eiper kalott^- 
fermigen Zwischenlage nnd Abb. 5 eine Ansicht 
einer Untwlagscheibe. 

Die Patronensicherung enthalt erne aus Fiber 
o dgl. hergestellte IsoUerhfilse i, die mit zwei 
Anschluflkappen 2 aas Messmgblech oder an- 
derem fedemden Metall verbnnden wird. Der 
Sicherungseinsatz 3 ist ein ditoner Draht oder 
Streifen aus weichem MetaU, wie Zink oder 
Aluminium, der bei einer bestimmten Tempera- 
tur schmilzt und zerstaubt. Dieser Schmelz- 
f aden 3 wird mit den MessinganschhiBkappen 2 
ohne besondere L5tung und SchweiBung m eme 
gut leitende Verbindung gebracht. Zu diesem 
Zweck ist zu beiden Seiten der Patrone je erne 
Zwischenlage 4 aus Blei oder anderem MetaU 
vorgesehen. das weicher oder wenigstens so 
weich ist wie der Schmelzlfiiter 3- Dip ^lei- 
50 zwischenlagen 4 erhalten zweckmaBig eme ka- 
lottenfSrmige Gestalt, wie m dem oberen Teil 
der Abb. 2 ersichtlich ist. Sie besitzen emen 
solchen Durchmesser, daB sie in die Kappen 2 
bequem hineinpassen. Die durch eme BohriingS 
55 der Zwischenlage 4 hindurchgefiihrten Enden 
des Sdimdzfedens 3 warden zwischen Kappe 2 
und Zwischenlage 4 festgepreBt. Zwischen den 
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Enden der IsoUerhfilse i und den Zwischen- 
lagen 4 befindet sich auBerdem noch je eme 
Unterlagscheibe 6. Beim Zusammensetzen der 60 
Sicherungspatrone wird die Zwischenlage 4 fladi- 
gedriickt Durch dieses Flachdrttcken wird em 
kraftiger Druck gegen die elastische W^d der 
Blechkappe2 ausgeiibt, wodurch em irauger 
Kontakt zwischen Schmelzleiter 3 rmd Kappen 2 65 
gebildet wird. Eine Beschadigung oder Quer- 
ichnittsverminderung des SduneMeiterss kann, 
da die Zwischenlage 4 aus weichem Matenal be- 
steht und die Kappe 2 fedemd ausgebildet 1st, 
nicht eintreten. Wahrend der Benutzung der 70 
Sichenmg kann eine schlechte Kontalrtbildung 
Oder gar eine Unterbrechung des Kontakt- 
schlusses durdi Temperaturverandenmgen mcht 
eintreten. Eine besonders gute Kontaktsicher- 
heit wird noch durch Verwendung von besonders 75 
ausgebildeten. kappenf ormigen, fedemden Schei- 
ben 7 aus Phosphorbronze ennQglrcht (Abb. 3;. 
Die Scheibe7 drttckt mit ihren fedemden 
Lappen 8 gegen die Wand der Messmglappe 2 
tmd mit ihremmittleren Teil gegen den Schmelz- 80 
f aden 3 und die Zwischenlage 4, wodurch on 
besonders guter und gleichzeitig fuchj^ach- 
giebiger Kontakt zwischen den einzelnen MetaU- 
teilen erzidt wird. Zwecks Verbesserung der 
Kontaktoberflache der Bleizwischenlage 4 erhalt 85 
diese einen MetaUiiberzug aus Kupfer odw 
anderem Metall von hoher Leitfihigkeit und 
hohem Oxydationswiderstand. 

Die Befestigungsart der Anschluflkappen 2 aid 
der IsoHerhiilse i kann verschieden sein Nach 90 
Abb. I erfolgt diese durch aus der Kappe 2 
herausgepreBte Krampen 9, die sich m die 
Wandung der Isolierhlilse i legen. 
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1. Schmelzsicherung, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schmelzleiterendeh (3) 
zwischen den Anschluflkappen (2) und be- 
sonderen, in diese emgesetzten Zwischenlagai 

(4) aus weichem Material festgeklemmt smd. ioq 

2. Schmelzsicherung nach Ansprach i. 
gekennzeichnet durch kalottenfSrmige Zwi- 
schenlagen (4). welche beim Einsetzen des 
SchmeMeiters (3) flachgedrOckt werden. 

3. Schmelzsicherung nach Anspruch i 105 
und 2, dadurch gekennzeidmet. daB jedes 
Schmelzleiterende durch eme besondere Fe- . 
derung(7) gegen die Zwischenlage (4) ge- 

preBt wird. * 

4. Sdunelzsichenmg nach Anspruch Ibis3, 110 

dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der 
Patronenhiilse (i) und der Zwisdienlage (4) 
eine Unterlagscheibe (6) aus hartem Ma- 
terial angeordnet ist. 



Hierzu i Blatt Zeichnungen. 



BEKUN. CEOHnacr in der MOCmDRUCKEUt. 



Zu der Patentschrift 450 343 

KI.21C Gr.70 



Abb, 2. 
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Abb. 3. Abb. 4. Abb. 5. 




